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1 Leistungsbeschreibung costdata® calculation

11 Module

Costdat?

Saleulati?’

cal PC/Laptop

Die costdata” calculation ist modular aufgebaut. Sie besteht aus nachfolgenden Modulen:

=  Datenbank Lohn- und Gehalt
= Datenbank Material
o  Metalle, inkl. Material-Simulationsmodul
o  Kunststoffe
=  Datenbank Gemeinkosten
= Datenbank Maschinen, inkl. Maschinenstundensatz-Simulationsmodul
= Datenbank Wahrungen
= Kalkulationsmodul
o inkl. Taktzeitmodul
= Share- und Speicherdatenbank als Wissensdatenbank (My Data/Our Data)
= Referenzdatenbank von Produkten und Prozessen

1.2  Funktionen

Die costdata” calculation bietet die Analyse und Kostenbewertung von Bauteilen, Baugruppen und Werkzeugen,
die u. a. mit folgenden Fertigungsmethoden hergestellt werden:

= Urformen (Druckgiefien, Gie3en, Sintern, Spritzguss, Extrusion, ...)

= Umformen (Schmieden, Walzen, Biegen, Tiefziehen, ...)

=  Trennen (Stanzen, Scherschneiden, Laserschneiden/-bohren, Erodieren, Spanen, Bohren, Frasen, Hobeln,
Stof3en, R&umen, Sagen, Schleifen, Léppen, Funkerodieren, Reinigen, ...)

= Flgen (Schweifen, Loten, Nieten, Montieren, Pressen, Vulkanisieren, ...)

=  Nacharbeit (Entgraten, Reinigen, Kabelkonfektionieren, Test-/Qualitatsprifung, Zusammensetzen, ...

= Beschichten (Lackieren, Verzinken, Galvanisieren, Spritzen, ...)

= Stoffeigenschaften @ndern (Harten, Glihen, Vorerwarmen, ...)

= Sonstiges (Roboter, Pressformen PU Schaum, Schneid-Schleif-Wasch-Linien, Siebdruck, ...)

Es stehen die folgenden speziell entwickelten Analysen zur Verfigung:

= Kostentreiber-Analyse (Berechnung der Kostentreiber)

= Standortverlagerungsanalyse (Uber 1.100 Regionen weltweit)
=  Nutzungsgradanalyse

=  Volumenveranderungen

= Wahrungskurs Konvertierung

= Deckungsbeitragsrechnung

= Lieferanten-Analyse

at
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=  Gemeinkosten-Deckung
= Produktvergleich

Zuséatzlich stehen die standardmafigen Analysen zur Verfiigung:

=  Berechnung der Ristkosten
= Kostenveranderung (Kostensimulation bei Verédnderung von Einsatzfaktoren)

1.3 costdata® Datenbanken/Einsatzfaktoren

Datenbanken, Einsatzfaktoren und Benchmarkdaten mit relevanten Informationen sind Bestandteil der costdata”
calculation und werden dem Kunden im Rahmen des Lizenzvertrags zugénglich gemacht. Umfang und Inhalt der
Daten werden im Rahmen der Updates von costdata festgelegt und alle 3 Monate aktualisiert sowie durch
weitere Datenséatze stetig ergdnzt. Diese Updates sind Bestandteil des Lizenzvertrages. Als Referenzdaten
werden die folgenden Daten betrachtet:

= Lénder-/Benchmarkdaten/Unternehmensgemeinkosten

= Lohne/Gehalter

=  Materialien (u. a. mechanische und physikalische Eigenschaften und chemische Zusammensetzung)
=  Materialpreise (Stéhle, Metalle, Legierungen und Polymere/Kunststoffe)

= Maschinenkosten

Innerhalb der costdata® calculation sind zusétzliche Datenbanken (MyData, OurData) enthalten, in denen der
User eigene Daten erganzen, andern und bearbeiten kann. Die Durchfiihrung eines Updates aktualisiert nur die
Datendanken der costdata GmbH, die vom User selbst eingegebenen Daten und Inhalte bleiben dabei unberihrt
und missen bei Bedarf vom User selbst verandert werden.

1.3.1 costdata® overhead costs

Die costdata” overhead costs Datenbank enthalt mehr als 4 Mio. Gemeinkostenfaktoren fiir =30 Branchen und
Uber 2.100 Regionen weltweit. Die gefiihrten Lander umfassen zum Teil auch Tarifgebiete, Industrieparks,
AuBenbezirke, zentrumsnahe Fertigungsorte, etc.

Die costdata® Benchmark-Lénderdaten enthalten die wesentlichsten Strukturkosten der wichtigsten
Industrieldnder der Welt. Der Dateninhalt pro Land umfasst die nachfolgenden fiir die Kalkulation
erforderlichen Einsatzfaktoren:

=  Sozialkosten

=  Flachenkosten
= Zinskosten

=  Energiekosten

4 Zuriick
Land | Deutschland v Material 2,700| %
Zukaufteile 2,700| %
Region | Landesdurchschnitt Fertigung 30800 %
Branche | Elektrotechnik v Vertrieb 2,100| %
1 I . f— Verwaltung 0%
Verhaltnis von Material zu Umsatz | 50% Bt ) o
Umsatz (Millionen €) | 333 V Logistik 0 %
Sozial %
Raum 17| €/gm/a
Instandhaltung 0| %
Versicherung 0,540 %

Beispiel Auswahl Gemeinkostenfaktoren
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1.3.2 costdata® wages and salaries

Die costdata” wages und salaries beinhalten gegenwartig eine Lohn-/Gehaltskosten-Datenbank fiir Gber 2.100
Landerregionen weltweit fir 10 Lohn- und 10 Gehaltsgruppen in 15 Branchen. Der Dateninhalt pro Land umfasst
die folgenden fiir die Kalkulation notwendigen Daten:

= L6hne und Gehalter
= Lohnzuschlage
=  Lohnnebenkosten

Weitere Regionen kommen standig hinzu. Es werden z. B. auch Tarifgebiete, Grenznahgebiete, Industrieparks
oder Stadtgebiete beriicksichtigt.

Ubersicht der verfiigbaren 15 Branchen

Branche | Elektrotechnik =

1 Umsatz | Brauerei / Getrankeherstellung
] Chemie/Galvanotechnik

lionen €) ] ]
Drahtindustrie
Druckindustrie
Einzelhandel ]
Eisen-/Stahlindustrie

Eisen-/Stahlindustrie/GroBpressen
Eizen-/Stahlindustrie/Schweibteile
Eizen-/Stahlindustrie/Ziehteile

Elektrotechnik

Elektrotechnik/Elektromechanizche Teile einfach
Elektrotechnik/Elektromechanische Teile hochtechnisch
Elektrotechnik/Leiterplattenbestickung
Elektrotechnik/Steuerungs-/Elektrotechn.Teile/automat.

Giefereiwesen

GieBereiwesen/Alu Druckgussteile

Giefereiwesen/sinterteile

Glasindustrie

Auswahl der Branche zur Berechnung der Gemeinkostenfaktoren
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Ubersicht der verfiigbaren 10 Lohn- und Gehaltsgruppen

Lohngruppen

Gruppe

Gehaltsgruppen

Gruppe

Lohn - Ungelernte Kraft/Unerfahren Gehalt - Auszubildene 1. Ausbildungsstufe
Lohn - Ungelernte Kraft/Erfahren Gehalt - Auszubildene 2. Ausbhildungsstufe

Lohn

Angelernte Kraft/Unerfahren

[y}

ehalt - ungelemte Barokraft/unerfahren

Lohn - Angelernte Kraft/Erfahren Gehalt - ungelernte Blrokraft/erfahren
Lohn - Fachkraft/Unerfahren Gehalt - Fachkraft/Unerfahren

Lohn

Fachkraft/Erfahren

ehalt - Fachkraft/Erfahren

[y}

Lohn

Vaorarbeiter/Unerfahren

ehalt - Fachkraft/ 5t

[y}

udiert(FH)

Lohn - Vorarbeiter/Erfahren Gehalt - Fachkraft/Studiert (UNI)
Lohn - Meister/Unerfahren Gehalt - Leitende Angestellts

Lohn

MWeister/Erfahren

Gehalt - Unternehmensfithrung

Qualifikationsstufen Lohn- /Gehaltsdaten
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1.3.3 costdata® material costs

Die costdata® material costs Datenbanken enthalten zurzeit >27.000 Materialdaten und -preise fur die
gebrauchlichsten Materialien aus Polymeren und Kunststoffen, Aluminium, verschiedenen metallischen
Legierungen und Stahlen fur 8 Wirtschaftsraume (Europa, Nord- und Zentralasien, Nordamerika, Ostasien,
Stidamerika, Stidasien, Stdliches Afrika, Stidostasien). Zudem enthalten die costdata” material costs die Preise
pro Tonne sowie Material- und Stoffeigenschaften (z. B. mechanische und physikalische Eigenschaften und
chemische Zusammensetzung). Es besteht die Méglichkeit der Programmierung einer Schnittstelle zu

bestehenden ERP-Systemen, um entsprechende Daten zu Uibertragen.

=  Materialpreis in € pro Tonne
= Chemische Zusammensetzung
= Mechanische Eigenschaften
= Normverweise und internationale Bezeichnungen
=  Typische Anwendungsgebiete

4 Zuriick

Name Kategorie
Beschreibung Gruppe
Werlkstoff-Nr, Region
Norm
D 27734 Datenstze gefunden, insgesamt 27734 o =
1 won 278 Seiten Ij izl
Werkstoff-Nr. Name Narm Pr‘e\s
PRE H-24 NBR 6189 13017544 €/t
13350 WoMoabCrd4V2 GB/T 9943 10350428 £/t
1000 Arcos 320 Arcos Industries, LLC 6.030,198 €/
14563 XTNiCrivoCuN31-27-4 (ISO) 150 16143-3 5.658,431 £/t
100 AVESTA 904L Welding wirz Outokumpu 5465349 €/t
14841 X15CrMisi25-20 SEW 470 4927510 €/t
Tooon CF-3MA Waukesha Foundry Co., Inc. 3.899,949 €/t
14912 X7CrNiNb18-10 (EU) DIN EN 10088-1 3.883783 £/t
14837 Grade HH33 ASTM A 708 1796449 €/t
12000¢ Carpenter VIM-VAR M-50 High Speed Steel | Carpenter Technalogy Corporation 2689212 €/t
14943 X3CrNiN18-11 DIN 17459 3,665,270 £/t
1000 AVESTA FCW 309L-PW Avesta Welding 3.528,899 £/t
14307 X2CrNi18-10 150 9329-4 3.5327.701 €4t
14309 ZGO3Cr18NiTON GB/T 2100 3.525,356 €/t
14542 X5CrNIiCuNb16-4 (EU) DIM EN 10088-4 3.183,093 €t
1000 BOHLER FOX EAS 2 Bohler SchweiBtechnik Austria GmbH (BSGA)| 2932226 €/t
1a000¢ 440-¥H Alloy Carpenter Technology Corporatian 2482106 €/t
1000 438 2431465 €/t
0.9610 GX300NiMo3-Mg 2404682 £/t
14113 Type 434 ASTM A 240 1970109 €/
Taooo AL 453 Allegheny Technologies Inc, 1.814,648 €1
5.1.02.03 PA 6.6 Compound Farbsortiert DIM EN IS0 1043-1:2001 1.710,000 €t
5.1.02.03 PA 12 Pulver WeiB DIN EN ISO 1043-1:2001 1.500,000 £/t
1.2510 100MnCrv4 DIM 17350, EN 1SO 4957 1.319,604 £/t
1.6579 G35CrNiMoB-6 EN 10203 1.283252 €/t
MO0 4517 (BRA) NEBR NM 87 1216210 €/t
1.0545 Q345q-0 GB/T714 1.146,6099 £/t
1.5403 SBVIB s G311 1,146,524 €/t
1.6228 15NiMn& SANS 50028-4 1073953 €/t
1.0490 S275N SANS 50025-3 1.056,049 €/t
A0 3115 (ARG) IRAM 1AS U 500 600 988,833 £/
17220 ML35CrMo GEB/T 6478 026,522 £/t
17271 23CrMoB3-3 926,440 €/t

Beispieldatensatz Material
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Das Material-Simulationsmodul ermdglicht Konkretisierungen an den Material-Daten durchfiihren. Der User
erhalt somit Indikationswerte fir die Preisverdnderungen in Bezug auf regionale Markteffekte,
Mengenstaffelungseffekte und Halbzeugeffekte. Die Simulation greift auf alle enthaltenen Stahl- und Nicht-
Stahl-Legierungen innerhalb der Materialdatenbank zuriick. Durch die Simulation erhalt der User deutlich
konkretere Daten fiir Materialien und kann damit seine Kalkulationen an die Gegebenheiten der Lieferanten
anpassen. Szenarien flr Lieferanten in unterschiedlichen Landerregionen oder Abnahmemengen sind abbildbar
und erhohen die Genauigkeit der Kalkulation.

Details | Chemische Zusammensetzung | Eigenschaften | Simulation

Aktueller Werkstoff 1.00x DCO3EK AFCS
Materialpreis 651,06 £/t
Region ' Europa

Halbzeug @ Barren

Mengenstaffel B -
Materialdicke 1Y mm
Preis der Simulation 651,06 £/t
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1.3.4 costdata® workplaces

Die costdata” workplaces enthalten zurzeit die Daten von > 10.500 Maschinen mit ausfihrlichen Informationen,
Preisen und Simulationen fir die tblichen Produktionsprozesse fur 8 Wirtschaftsréume (Europa, Nord- und
Zentralasien, Nordamerika, Ostasien, Stidamerika, Stidasien, Stdliches Afrika, Stidostasien). Die Maschinendaten
enthalten u. a. Maschinen fir die folgenden Fertigungsmethoden:

= Urformen (Druckgieflen, Gief3en, Sintern, Spritzguss, Extrusion, ...)

=  Umformen (Schmieden, Walzen, Biegen, Tiefziehen, ...)

=  Trennen (Stanzen, Scherschneiden, Laserschneiden/-bohren, Erodieren, Spanen, Bohren, Frésen, Hobeln,
Stof3en, R&umen, Sagen, Schleifen, Léppen, Funkerodieren, Reinigen, ...)

= Flgen (SchweiBen, Loten, Nieten, Montieren, Pressen, Vulkanisieren, ...)

=  Nacharbeit (Entgraten, Reinigen, Kabelkonfektionieren, Test-/Qualitatspriifung, Zusammensetzen, ...

= Beschichten (Lackieren, Verzinken, Galvanisieren, Spritzen, ...)

= Stoffeigenschaften @ndern (Harten, Glihen, Vorerwarmen, ...)

= Sonstiges (Roboter, Pressformen PU Schaum, Schneid-Schleif-Wasch-Linien, Siebdruck, ...)

Zu jeder Maschine werden Informationen wie z. B. Energiebedarf, Stellflache, Mitarbeiterzahl, etc. sowie
typische Merkmale aus der zugehérigen Fertigungsmethode (z. B. Presskraft, Schlief3kraft, ...) geliefert. Jeder
Arbeitsplatzdatensatz kann in die Kalkulation importiert und dort gedndert bzw. angepasst werden. Somit ist es
moglich, tagesgenau einen Maschinenstundensatz bzw. die Prozesskosten eines Produktes prazise zu
kalkulieren.

Beispieldatensatz Maschine
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Innerhalb der Maschinendatenbank stehen dem User durch Direktauswahl einer Maschine, die
maschinenspezifischen Informationen zur Verfligung. Das Maschinenstundensatz-Simulationsmodul ist zudem
in der Lage, ohne aufwendige Anlage einer Kalkulation, das Ergebnis eines Maschinenstundensatzes zu
ermitteln. Ein Vergleich von Maschinenstundenséatzen fir verschiedene Lander oder unter unterschiedlichen
Rahmenbedingungen kann innerhalb von Sekunden simuliert werden.

Land | Deutschland v | [[] Unternehmen: neues Unternehmen
Region | Ost - (Industriepark) o
Jahresstundenzahl 0,000| h
Zykluszeit 0,000 | min
Wahrung | Euro &
Kursfaktor zu € 1,000/ € = 1€
Gruppe costdata ¥
Name Mouldmaster 1200

CNC-Portal-Bearbeitungszentrum
67" Tischabmessungen: 1.200x600 mm
:1 Tischbelastbarkeit (max.): 1.000 kg

Verfahrweg X-Achse: 1.100 mm

Verfahrweg Y-Achse: 600 mm

Kaufzeitpunkt | Datum auswahlen Anschaffungswert 99,900 T € [] als Basis der Gemeinkosten
Abschreibungsbasis 99900/ T €

+ Installationskosten 13287|T€

- Restwert 9840/ T€

/ Abschreibungsdauer 15,000 Jahre

= Investition 6,890 T €/ Jahr = 6.880770 €/ Jahr

+ Instandhaltungskosten 113,187|T€/Jahr  * 3,000/ % = 3.395,601 €/ Jahr [] Direkteingabe

+ Versicherung 99900/ T€/Jahr * 0,520/ % = 519,580 €/ Jahr

+ Kalkulatorische Zinsen 113,187 T €/ Jahr % 3,360 % = 1.901,537 €/ Jahr

+ Stellfliche 93280 €/Jahr/m* * 7130 m* = 665,086 €/ Jahr

+ Anteilige Wege 665,086 €/ Jahr * 15,000/ % = 99,763 € /Jahr

= Jahreskosten 337 €/Jahr

/ Jahresstundenzahl

= Kosten pro Stunde €/h 0,000 €/h

+ Strom 0,130/ € /kWh 4 25,000 kW * 66,000(% = €/h

+ Gas 0,000 €/ m* i 0,000/ m* = 0/ €/h

+ Wasser 0,000/ €/ m® * 0,000 m® = €/h

+ Druckluft 0,000 € /m* * 0,000 m* = €/h

+ 0,000/ € * 1,000 = 00/ €/h

= Verbrauchskosten 0000 €/h 0,000/ €/h
Maschinenstundensatz [] Direkteingabe 0,000/ €/h

/ Teile pro Stunde 0,000

= Summe 0,000/ €
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1.3.5 costdata® currencies

Die Standardwahrung in der costdata”® calculation ist Euro. Die costdata” currencies enthalten alle wichtigen
Wahrungskurse und deren Verlaufe im Uberblick. Neue Wahrungskurse kénnen taglich und jederzeit vom User
manuell generiert und aktualisiert werden. Auf Knopfdruck kénnen die Datensétze in der costdata” calculation
in eine beliebige Wahrung der costdata® currencies konvertiert werden.

Wahrungen wshr

S £ I s | von110393 | b B o Neue Wahrungskurse online herunterladen Cueliet Buwropean Cental Bank (ECB)

Datum ~ Wshrung Kilrzel Kurs(zu Eura) = Histogramm fiir die Wahrung: AUD -

25.01.2013 | Austrafizn doliar AUD 1.2917
25012013 |Bugzrzn ey BGN 1,9558
25.01.2013 | Canadian dolar CAD 1,3553
25.01.2013 | Swisstranc CHF 1.2444
25012013 | Czach koruna CZK 25,6050
25.01.2013 | Damch kione DKK 7.4626
25.01.2013 | Pound stering GBP 0.8514
25.01.2013 | Hong Kong dotiar HKD 10,4440
25.01.2013 | Hungarizn forint HUF 2573500
25.01.2013 | Japansseyen JPY 1227100

25.01.2013 | South Horean won KRW 1.451.1500
25.01.2013 | Lithuanian fitas LTL 34528
25.01.2013 |Latviznists LVL 0.6987
25.071.2013 | Nerwegan kiore NOK 7.4240
25.01.2013 | New Zastznd dolar NZD 1.6099
25.01.2013 | Polish zioty PLN 41763
25.01.2013 | Swedish kronz SEK 8.6889
25.01.2013 | Singapors detar 5GD 1,6586
25.01.2013 | New Turkish i TRY 2.3787
25.01.2013 | US dotar(USD) usn 1,346
25.01.2013 | South African rznd ZAR 121300
25.071.2013 | Cherese yuan renminki CHY 8.3790

Auswahl Wahrungskurse
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1.3.6 Referenzdatenbank von Produkten und Prozessen

Mithilfe dieser Referenzdatenbank lassen sich bereits vorgefertigte Produkte und Prozesse importieren, die
einfach abgeéndert werden kénnen, um das gewiinschte Produkt bzw. den gew(inschten Prozess zu kalkulieren.
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1.4 Taktzeitmodul

Das Taktzeitmodul umfasst Technologieprogramme in den folgenden Kategorien:

Kategorie

Programm

Allgemein

Aufnehmen und Platzieren

Dateneingabe

Dicht- und Dampfarbeiten

Drehmoment prifen

Gehen

Handschuh an- oder ausziehen

Kennzeichen

Lesen

Maschinen-Nebenzeiten

mechanische Bearbeitung

Olen und Fetten

Platzieren

Reinigen

Transportieren mit Hebezug

Verpackung 6ffnen

Werkzeug verwenden

Bereitlegen

Bereitlegen

Beschichten (Lackieren, Beschichten, Verzinken,
Usw.)

Chromatisieren Zn_Fe Cr 6 frei

Lackieren, Automat

Lackieren, Elektrostatisch

Lackieren, Kabine

Bestatigen Bedienungselement (Hebel, Kurbel, ...)
Hand- oder Fuschaltung
Spritz- oder Spaneschutz 6ffnen und schlieflen
Zerspanwerkzeug anstellen und zurlickstellen
Bohren Bohren

Gewindebohren, Feingewinde

Gewindebohren, Regelgewinde

Clipsarbeiten

Clips ausrichten

Clips befestigen

Clips einschlagen, einschlagen, eindrehen

Drehen Abstechen WSP
Aufendrehen WSP
Innendrehen WSP
Druckguss Druckguss
Einlegen Einlegen / Fldche <= 0,25 gm
Einlegen / Fldche = 0,25 gm und <= 1,5 gm
Einlegen / Flache > 1,5 gm
Fassen Fassen
Frasen Kegelrad frasen

Nutenfrasen mit Schaftfraser

Schaftfrasen

Schneckenrad frasen

Stirnplanfréasen mit Messerkopf > DRM 60

Vertikal Walzfrasen Zahnrad

Zahnstange frésen

Gasschweifien und Hartloten

Bewegung Gasschweifen/Hartloten

reine Schweifdzeit Gasschweiflen/Hartloten

Greifen

Greifen mit Handmagnet oder Magnetgreifer, Flache
<=0,25gm

Greifen von Hand oder mit Handmagnet, Flache >
0,25gm, <=15gm

Greifen von Hand oder mit Handmagnet, Flache > 1,5
gm

Softwarebeschreibung costdata” calculation
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Greifen von Hand, Flache <= 0,25 gm

Greifen und Einlegen in Endschubgerét (ungeféhr) Greifen und Einlegen in Endschubgerat (ungeféhr)
Handgefiihrte Fahrzeuge Fahrrad
Handhubwagen (Arbeitsbereichsdurchmesser 3 m)
Handwagen
Schubkarre
Stechkarre
Handgefuihrte Motorgetriebene Fahrzeuge Geh-Gabel-Hubwagen (Arbeitsbereichsdurchmesser 4
m)
Handhaben Transportbehalter Behélter fahren (Arbeitsbereich 10 m)
Behalter tragen (Arbeitsbereich 5 m)
Herausholen Herausholen
Installationsarbeiten Allgemeine Installationsarbeiten

Schelle auf Schlauch
Schlauch auf Rohrleitung

Kleben Kleben
Lichtbogen-Handschweifien Bewegung Lichtbogen-Handschweiflen
reine Schweifdzeit Lichtbogen-Handschweifien
Motorgetriebene Fahrzeuge D-Sitz-Gabelstapler (Arbeitsbereichsdurchmesser 5
m)

E/D-Wagen-Schleppverband

D-Sitz-Gabelstapler (Arbeitsbereichsdurchmesser 5
m)

Fahrerstand/Sitzhubwagen
(Arbeitsbereichsdurchmesser 4 m)
Schubmast-Gabelstapler
(Arbeitsbereichsdurchmesser 4 m)

Normteile einfligen Gelenke, Federn, Ringe einsetzen
Sicherungsbleche, Splinte, Kabelbander
Punktschweifien Bewegung Punktschweifien
reine Schweifdzeit Punktschweifden
Réumen Réumen
Reiben Reiben
Sagen Bandsage
Schleifen Langs-Rundschleifen, auen

Langs-Rundschleifen, innen

Planschleifen

Stirnrad-Profilschleifen
Stirnrad-Walzschleifen

Schraubarbeiten Blechschraube 2,9 - 5,5 mm einschrauben
Einschrauben

Maschinenschrauber

Schrauben platzieren

Schraubendreher

Schraubernuss/Verlangerung tauschen
Schutzgas-Schweifien Bewegung Schutzgas-Schweifden

reine Schweifizeit Schutzgas-Schweifien
Schweifsen Lasern

Schweifien MAG
Schweifien MIG Aluminium
Schweifien WIG Aluminium
Sichtpriifen Sichtprifen

Spannen und Losen ausrichten

spannen und I6sen, kraftbestatigt (einschl. PT)
spannen und |16sen, manuell
Spannhilfen setzen
Spritzguss Spritzguss_e-Funktion
Stanzen Stanzen vom Coil

Stanzen vom Streifen
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Stanzen, manuelles Einlegen

Streifen schneiden

Tiefziehen

Transferpresse 6300 - 30000 kN

Stoffeigenschaften andern (Harten, Glihen, usw.)

Induktivharten

Induktivharten Nockenwelle

thermisch Trennen

Brennschneiden

Drahterodieren

Laserstrahlschneiden

Plasmaschneiden

Versetzen

Versetzen / Flache <= 0,25 gm

Versetzen / Flache > 0,25 gm und <= 1,5 gm

Vorbereitende Tatigkeiten

an- und abkuppeln vom Anhanger

ein- und aussteigen mit anlassen und abstellen

Gabel manuell verstellen

Gabelverlangerung auf- und abnehmen

o6ffnen und schlief3en

sichern Ladung/Fahrzeug und entfernen Sicherung

umfillen/umschitten von Behalter/Teile

Walzstoflen

Walzstof3en

Weglegen - Stapeln in Rutsche

Weglegen - Stapeln in Rutsche

Weglegen mit Greifen

Weglegen mit Greifen / Flache <= 0,25 gm

Weglegen mit Greifen / Flache = 0,25 gm und <= 1,5
gm

Weglegen mit Greifen / Flache = 1,5 gm

Weglegen ohne Greifen

Weglegen ohne Greifen / Flache <= 0,25 gm

Weglegen ohne Greifen / Flache > 0,25 gm und <= 1,5
am

Weglegen ohne Greifen / Flache = 1,5 gm

Werkzeug wechseln

Bohrer einsetzen und ausspannen

DrehmeiRelhalter

Steckbohrbuchse

Wendeplatte wechseln

Werkzeug in Reitstock und ausspannen

Zusatzliche Tatigkeiten

Gehen weiterer Meter

Magnet abziehen

Rechen verwenden oder Schublade entleeren

Teil wenden
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1.5 Reports

Die costdata” calculation stellt standardmaéfig folgende Reporting Funktionen zur Verfugung:

=  Unternehmen Details
=  Gemeinkosten Faktoren
= Produkt Details
= Produktkosten (fixe Produkte)
=  Material
= Zukaufteile
=  Fertigungsdetails
= Fertigungskosten-Verteilung
= Fertigung
=  Anlagekosten
= Personalkosten
=  RUstkosten
= Werkzeugkosten
=  Sondereinzelkosten
= Fracht/Verpackung/Zoll
= Preissplit (Cost-Break-Down)

Standard-Bericht
At Jobzp Me ®@ @@ - Find

Berichtsdetails auswshlen ‘Whole Page Next

[ [ e ]
Rl Unternghmen Vorfihrung
Gemeinkostenfaktoren Gruppe
Produktdetails
Materialiendetails (oIt
Zukaufteiledetails Ansorit
Fertigungsdetails Ansprechpartner
erstellt am 31.01.2019
Verteilung der Fertigungskosten ji Prozess im Produkt
. Land/Region Indien - L. ~Indien -L
Fertigungskostenverteilung (Gesamt) Sranch Elskirotechnik
ranche ektrotechnil
Maschinendetails des Prozesses
Wahrung €
Personalkosten in den Prozessen Kurs-F aktor (h2hrung 2u 1000
Rastkosten in den Prozessen Eurn)

Werkzeugkosten in den Prozessen Umsatz 25000000 T€
Umsatzrendite 0,000%
Sondereinzelkosten

Fracht., Verpackungs-, Zollkosten

Preissplit

Gewinn auf Material 5,000%
Gewinn auf Zukaufteile 5,000%
Gewinn auf Fertigung 5,000%

Bericht generieren Produktive Stunden pm 9,000
Schicht

Produktive Tage pro Jahr 230,000

pro Jahr pro M onat pro Tag
Mitarbeiter-Arbeitsstunden 2347,184 195,597 5,000

08.02.2019 Unternehmen  Vorfihming

09:05 Produkt Druckgussteil aus Alu mit mech. Bearbeitung und
Montage

Erstellung angepasster Reports

1.6  Sprachoptionen

Die costdata® calculation ist in den Sprachen Deutsch und Englisch anwendbar. Weitere gewtinschte Sprachen
kdnnen jederzeit beauftragt werden.

Stand: 05/2019
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